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Abstract of DE3733841 

The invention relates to a (peel-off) adhesive 
masking tape, in particular for masking edges 
of articles which are to be painted or sprayed, 
which has an adhesive coating on the side 
facing the article and on the other side, serving 
for the attachment of covering (masking) 
material. For an easy-to-use embodiment it is 
proposed that the masking tape (A) be formed 
from two adhesive strips (1, 2) which are 
coated with adhesive on one side, which lie 
with their adhesive layers (3, 4) against one 
another and which have corresponding edge 
areas which overlap over part (x) of the strip 
width. 
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Die Erfindung betrifft einen Abklebstreifen, insbesondere 
zum Abkleben von Kanten anzustreichender oder . zu 
spritzender Gegenstinde, mit einer gegenstandsseitigen 
und einer rtickseitigen Kleberbeschichtung, die zum Anset- 
zen von Abdeckmaterial dient. Sie schlagt fur eine ge- 
brauchsgOnstige Ausgestaltung vor, daS der Abklebstreifen 
(A) aus zwei einseitig kleberbeschichteten Kiebestreifen (1, 
2) gebildet ist, die mit ihren Klebeschichten (3, 4) aufeinan- 
deriiegen und sich mit entsprechenden Randbereichen uber 
eine Teilbreite (x) einander uberla ppen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Abklebstreifen, 
insbesondere zum Abkleben von Kanten anzustreichetir 
der oder zu spritzender Gegenstande, mit einer gegen- 
standsseitigen und einer riickseitigen Kleberbeschich- 
tung die zum Ansetzen von Abdeckmaterial dient 

Durch die DE-PS 28 11 842 ist es bekannt, einen Ab- 
klebstreifen unter Verwendung einer rollenaufweisen- 
den Abklebvorrichtung am Objekt abzulegen. In der 
Abklebvorrichtung wird dem Abdeckmaterial der Kle- 
bestreifen rittlings zugeordnet BezOglich des Abdeck- 
materiales handelt es sich in der Regel tfm eine aufge- 
rollte Papierbahn. Oft wird die maximale Breite gar 
nicht benotigt Die- Oberbreite- steht dann storend im 
Weg. 

Durch die US-PS 40 33 803 ist es bekannt, einem Ab- 
klebstreifen das Abdeckmaterial individuell, also auch 
grdBenmaBig w&hlbar zuzuordnen. Der dortige Ab- 
klebstreifen ist dazu so aufgebaut, daB er gegenstands- 
seitig auf ganzer Breite eine Klebeschicht aufweist und 
in seinem RQcken eine etwa die halbe Breite abdecken- 
de Klebeschicht, die dann, entsprechend freistehend, zur 
direkten Zuordnung des Abdeckmateriales genutzt 
werden kann oder, wie das Ausfiihrungsbeispiel des ge- 
nannten Vorlaufers zeigt, unter Verwendung eines zu- 
satzlichen, eine HaftbrQcke bildenden konventionellen 
Klebestreifens. Die Handhabung dieses Abklebstreifens 
gestaltet sich relativ schwierig; die entsprechende Spe- 
zialform benotigt zudem einen Zwischenlagestreifen, 
was jedoch storend auftragt, wenn der diesbezfigliche 
Abdeckstreif en in Rollenform bevorratet werden soD. 

Fur sich sind schlieBIich vollfiachig doppelseitig be- 
schichtete Selbstklebebander bekannt Diese bedurferi 
ebenfalls der Zwischenlage einer klebstoffabweisenden 
Schicht, in der Regel eines getrankten Papierstreifens. 
Meist wird hier auf Silikonwachs zurtickgegriffen. Sol- 
che sogenannten Transferstreifen finden beispielsweise 
bei Boden- bzw.Teppichveriegearbeiten Anwendung. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, in 
einfacher Weise einen gebrauchsgiinstigen gattungsge- 
maBen Abklebstreifen zu schaffen. 

Gelost ist diese Aufgabe durch die im Anspruch 1 
angegebene Erfindung. 

Die Unteranspruche sind vorteilhafte Weiterbildun- 
gen der Erfindung. 

Zuf olge solcher Ausgestaltung ist ein gattungsgema- 
Ber Abklebstreifen einfacher Herstellung und hohen 
Gebrauchswerts erzielt: Spezielle, meist verteuernde 
Fertigungsverfahren entfallen. Vielmehr kann auf han- 
delstibliches Material zurQckgegriffen werden. Entspre- 
chend fallt die Nachlieferung unkompliziert aus. Vor 
allem ist eine Losung gefunden, die tlber den Weg der 
Integration bzw. Zusammenfuhrung solcher Klebestrei- 
fen erreicht wird Konkret wird dabei so vorgegangen, 
daB der Abklebstreifen aus zwei einseitig kleberbe- 
schichteten Klebestreifen gebildet ist, die mit ihren Kle- 
beschichten aufeinanderliegen und sich mit entspre- 
chenden Randbereichen iiber eine Teilbreite einander 
iiberlappen. Die ohnehin vorhandenen Klebeschichten 
schaffen in einfacher Weise den Haftverbund beider ab- 
klebstreifenbildender Komponenten. Die abdeckungs- 
frei gebliebenen Randbereiche schaffen den Haftver- 
bund einerseits mit dem Gegenstand und andererseits 
mit dem Abdeckmaterial. Letzteres kann in seiner Gro- 
Be frei gewahlt werden. Dies gilt auch im Hinblick auf 
die Materialart Im allgemeinen kommt eine im Handel 
erhaltliche Folie zur Anwendung. NatUrlich kann auch 
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Packpapier oder auch Zeitungspapier Verwendung finr 
den. Andererseits ist bei einer entsprechenden Abklebe- 
streifen-Struktur der Vorteil gegeben, daB man den 
Streifen partiell frei hintergreifen kann. Denn der Ruk- 

5 ken der in Richtung des Abdeckmateriales weisenden 
Klebeschicht haftet nicht am Gegenstand. Die Lagen- 
verbundtechnik laBt auch die Mdglichkeit offen, Klebe- 
streifen unterschiedlicher Breite einzusetzen. So ist fur 
das exakte Kantenabkleben z. B; ein breiterer Streifen- 

10 abschnitt erforderlich, wahrend dann die kleinere Ab- 
schnittsbreite dem das Abdeckmaterial rOcklings tra- 
genden Klebestreifen vorbehalten ist Hier erweisen 
sich groBere Klebebreiten als Vorteil, wenn vor allem 
schwerere Bahnen zugeordnet werden sollen. Anderer- 

15 seits spielt bei der Auswahl der Klebestreifen naturlich 
auch die Struktur des Gegenstandes eine Rolle (z. B. 
Putz oder Glas). Weiter bringt die Erfindung in Vor- 
schlag, daB die Klebestreifen aus unterschiedlichem 
Tragermaterial bestehen. Gedacht ist hier beispielswei- 

20 se an eine Kombination aus textiles Tragermaterial auf- 
weisendem Klebestreifenmaterial und solchem aus Pa- 
pier, Kunststoffolie. Auch ist eine Individualisierung da- 
hingehend moglich, daB die Klebestreifen unterschiedli- 
che Klebeintensitat besitzen. Um bei gutem Zusammen- 

25 halt des Laminats trotzdem eine moglichst groBe Klebe- 
Nutzfiache bereitzustellen, wird vorgeschlagen, daB die 
Oberliappungszone kleiner als die halbe Breite der Kle- 
bestreifen ist. Eine baulich vorteilhafte Abklebvorrich- 
tung zum Aufbringen eines Abklebstreifens, mit einem 

30 mit Handgriff versehenen Trager, besteht in vorteilhaf- 
ter Weise darin, daB an dem Trager zwei drehbar gela- 
gerte Klebestreifenrollen parallel zueinander sowie in 
Achsrichtung gegeneinander versetzt angeordnet sind, 
wobei der Versatz der Breite der Oberlappungszone 

35 entspricht, und daB die eine Klebestreifenrolle an ihrer 
WickellagenauBenseite und die andere Klebestreifen- 
rolle an ihrer Wickellageninnenseite mit Kleber be- 
schichtet ist Erreicht ist die entsprechende gegenein- 
andergerichtete Kleberschichtenlage durch Anderung 

40 des Wickelsinns hinsichtlich der einen Rolle. Weiter 
bringt die Erfindung in diesem Zusammenhang in Vor- 
schlag, daB die beiden Klebestreifenrollen derart ver- 
setzt zueinander verlagert sind, daB der von der grif f sei- 
tigen Klebestreifenrolle abgezogene Klebestreifen mit 

45 der einen Randkante der austragseitigen Klebestreifen- 
rolle zusammenwirkt und diese unter Mitnahme des 
Klebestreifens tangiert Der einmal auf dem abzukle- 
benden Gegenstand haftende Anfangsbereich zieht un- 
ter Entfernen bzw. Verlagern der Abklebvorrichtung 

50 den Abdeckstreifen unter Zusammenfuhrung der Kom- 
ponenten einwandfrei aus der Vorrichtung heraus. Es 
bedarf keines Fremdantriebs. Auch ist die Richtungs- 
treue der einzelnen Klebestreifen einwandfrei. Um da- 
bei eine bequeme Handhabung sicherzustellen, die ins- 

55 besondere auf komplizierte Wendemandver der Ab- 
klebvorrichtung verzichtet, also das gewohnte bequeme 
von oben nach unten Ziehen mdglich ist, wird vorge- 
schlagen, daB eine weitere, dritte Klebestreifenrolle an 
dem Trager drehbar gelagert ist, deren Klebeband mit 

60 der anderen Randkante des Klebestreifens der austrags- 
eitigen Klebebandrolle zusammenwirkt Mit anderen 
Worten, diese Ldsung ist fur den Rechts-Links-Betrieb 
einsetzbar. Bei rechtsseitiger Abklebung wird die 
rechtsseitige Klebestreifenrolle benutzt, bei linksseiti- 

65 ger die entsprechend linksseitige Klebestreifenrolle; in 
beiden Fallen kann so bequem von oben nach unten 
gearbeitet werden, ohne also die Abklebvorrichtung 
wenden zu mussen. Daher ist die Abklebvorrichtung 
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auch fUr Rechts- oder Linkshander geeignet Um einer- Der in Fig. 3 dem Betrachter zugewandte freiliegen- 

seits eine moglichst raumparallele Lage der Rollen si- de Abschnitt der Klebeschicht 4 des Klebestreifens 2 

cherzusteilen, andererseits aber eine stabile und doch kann zur VergrdBerung bzw. Verbreiterung der Ab- 

preisgtinstige Abklebvorrichtung zu erzielen, wird in deckzonemit Abdeckmaterial 6 versehen werden. Diese 

Weiterbildung vorgeschlagen, daB der Trager im we- 5 schQrzenartige Wandung besteht aus einem Papier- 

sentlichen plattenffirmig ausgebildet ist und auf einan- oder Folienabschnitt Auch kann ubliches Verpackungs- 

der gegeniiberliegenden Seiten die beiden griffseitigen material eingesetzt werden. 

Klebestreifenrollen lagert Auf diese Weise ergibt sich Bereitgehalten wird der beschriebene Abdeckstreifen 

zugleich eine ausgewogene, gleichberechtigte Bet&ti- A in einer Abklebvorrichtung 7. Grundbauteil derselben 

gungskrafte aufnehmende Bauform. Eine gedrungene, 10 ist ein Trager Taus einem plattenfdrmigen Grundkflr- 

ggf. eine Lagerung auf einer Achse ermoglichende Zu- per. Dessen GrundriB ist S-formig. Der eine S-Bilgel 

ordnung der Klebestreifenrollen ergibt sich, wenn die formt einen Griff 8, der andere bildet einen Ausleger 9. 

beiden griffseitigen Klebestreifenrollen coaxial zuein- Der Mittelsteg des S-, bezeichnet als TrSgerplatte 10, 

anderliegen. Der entsprechend handhabungsgQnstige bildet den Zuordnungsbereich fur eine Klebestreifen- 

Aufbau bleibt auch weiter dadurch erhalten, daB der 15 rolle ll.DiesemehrinNahedesHandgriffes8unterge- 

Handgriff in der Plattenebene angeordnet ist Endlich brachte Klebestreifenrolle 11 sitzt auf einer quer zur 

bringt die Erfindung noch in Vorschlag, daB der Trager Ebene der TrSgerplatte 10 angeordneten Achse 12. 

einen zur Tragerplatte parallel versetzten Ausleger be- Die diesbezflgliche Klebestreifenrolle 11 tragt den 

sitzt, der an dem austragseitigen Ende des Tigers liegt Klebestreifen 1. 

und die dortige Klebestreifenrolle tragt, was den sym- 20 Raumparaliel zur Klebestreifenrolle 11 liegt eine 

metrischenAufbaudesGesamtgeratesbegGnstigt zweite Klebestreifenrolle 13. Deren Achse ist mit 14 

Der Gegenstand der Erfindung ist nachstehend an- bezeichnet 

hand eines zeichnerisch veranschaulichten AusfQh- Die Klebestreifenrolle 13 liegt in der Symmetrieebe- 

rungsbeispielesnaher erl&utertEszeigt ne E-E des Tragers T, wahrend die griffseitige Klebe- 

Fig. 1 die den erfindungsgemaBen Abklebstreifen 25 streifenrolle 11 axial versetzt dazu angeordnet ist Die 

auftragende Abklebvorrichtung in Seitenansicht, symmetrische Anordnung der Klebestreifenrolle 13 ist 

Fig. 2 den Schnitt gemaB Linie IMI in Fig. 1, durch entsprechenden seitlichen Versatz des Auslegers 

Fig. 3 ein Anwendungsbeispiel unter Verdeutlichung 9 ermoglicht Die Versatzkante tragt das Bezugszeichen 

der wahlweisen Rechts- oder Linksabklebung an defi- 15 und ist aus Fig, 1 deutlich erkennbar. Der Versatz 

nierten Kanten, 30 bringt die mit x bezeichnete Teilbreite der Oberlap- 

F1g.4 eine der Fig. 3 entsprechende Darstellung, je- pungszone Z Um die lagegerechte Klebeverbindung 

doch bei horizontal abgelegtem Abklebstreifen mit be- der Klebestreifen 1, 2 zu erzielen, sind Ausbildung und 

reits fast vollstandig zugeordnetem Abdeckmaterial, Zuordnung der Klebestreifenrollen 11, 13 so, daB die 

Fig. 5 einen Querschnitt durch den Abklebstreifen. eine Klebestreifenrolle 13 an ihrer WickellagenauBen- 

Der Abklebstreifen A besteht aus zwei einseitig kle- 35 seite und die andere Klebestreifenrolle 11 an ihrer Wik- 

berbeschichteten Klebestreifen 1, 2. Beide sind einseitig kellageninnenseite die Kleberschicht 3 bzw. 4 tragt Die 

auf ganzer Fiachenbreite kleberbeschichtet; die Klebe- Klebestreifenrolle 13 ist also gegensinnig gewickelt 

schichten tragen die Bezugszeichen 3, 4. Es handelt sich Aufgrund des Versatzes ergibt sich die Verbindung da- 

um Selbstklebeschichten. bei so, daB der von der griffseitigen Klebestreifenrolle 

Die Klebestreifen 1, 2 liegen seitlich versetzt auf ein- 40 H abgezogene Klebestreifen 1 mit der einen Randkante 

ander, dies derart, daB sie sich in Langsrichtung auf a der austragseitigen Klebestreifenrolle 13 zusammen- 

einer Teilbreite x Qberlappen. wirkt und diese unter Mitnahme des Klebestreifens tan- 

Auf diese Weise ist einerseits das Laminat gesichert giert Beziiglich der anderen Klebestreifenrolle 11 kann 

und andererseits in entgegengesetzten Richtungen eine die entsprechend tangierende Ausrichtung nicht greifen 

klebeaktive Teilflache freigehalten. Die klebeaktive 45 zufolge der Haftwirkung (Haftwiderstand W) der Kle- 

Teilfiache der Klebeschicht 3 haftet auf der Oberflache beschicht 3 auf dem Riicken der darunter liegenden 

eines Gegenstandes G. Beim Ausftihrungsbeispiel han- Wickellage. Der Abzug erfolgt daher praktisch in einer 

delt es sich beispielsweise um eine rahmengefaBte Glas- mehr radialen Richtung. 

scheibe. Der sie umgebende Rahmen ist nur teilweise Zur Verwirklichung der Rechts/Links-Version des 

dargestellt Um beispielsweise die Rahmenschenkel 5 50 Gerates nimmt der Trager Teine weitere, dritte Klebe- 

des Gegenstandes Ganzustreichen,ohnedaB Farbe auf streifenrolle 16 auf. Letztere sitzt auf einer Achse 17. 

die Oberflache des Gegenstandes GgerSt, ist der darge- Die entsprechende Drehbarkeit der Klebestreifenrolle 

stellte Abdeckstreifen A in enge bzw. berilhrende Kan- 16 bringende Achse 17 befindet sich auf der der Achse 

tenanlage zum Innenrand der Rahmenschenkel 5 ge- 12 abgewandten Seite der Tragerplatte 10. Vorzugswei- 

bracht 55 se konnen die Achsen 12 und 17 coaxial ausgerichtet 

Die beiden miteinander verbundenen Klebestreifen 1, sein, also beispielsweise von einem Achskorper gebildet 

2 weisen unterschiedliche Breite auL So entfailt auf den werden. 

Klebestreifen 2 etwa die doppelte Breite des Klebestrei- Das so geschaff ene erweiterte Rollenmagazin ermdg- 

fens 1. licht das wahlweise Einlegen des einen oder anderen 

Die Klebestreifen 1, 2 k5nnen aus unterschiedlichem 60 Klebestreifens oder auch beider. Statt einer standigen 

Tragermateria! bestehen, wie beispielsweise Papier, Zwillings-Zuordnung konnte die Klebestreifenrolle 13 

Kunststoff-Folie, Textilmaterial. auch auf die andere Seite umgewechselt werden. Wegen 

Auch ist eine den jeweiligen Gegebenheiten bzw. der entsprechend identischen Ausgestaltung sind be- 

Notwendigkeiten anpaBbare Klebebeschichtung unter- ztiglich des Klebestreifens die gleichen Bezugsziffern in 

schiedlicher Klebeintensitat anwendbar. 65 Fig. 3 angewandt Dort ergibt sich bei rechtsseitiger Be- 

Wie den Zeichnungen entnehmbar, ist die die Teil- stttckung der Abklebvorrichtung 7 entsprechend ein 

breite x aufweisende Oberlappungszone Z kleiner als Ablegen des aufliegenden Klebestreifens 1 auf der der 

die halbe Breite der Klebestreifen 1, 2. anderen Randkante b des Klebestreifens 3 zugewandten 
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Seite des Kjebestreifens 2 der austragseitigen Klebe- 
bandrolle 13. 

Zu einer ausgewogenen, verkippungsfreien Handha- 
bung der Abklebvorrichtung 7 erstreckt sich der Hand- 
griff 8 in der Symmetrieebene E-E, also der Plattene- 5 
bene. Beidseitig aufgelegte Griffschaienhalften vermit- 
teln einen den ergonomischen Verhaltnissen angepaB- 
ten, besser greif baren Handgriff . 

Von der Oberseite der Tragerplatte 10 geht ein die 
gleiche Materialdicke wie die Platte aufweisender Arm 10 
18 aus. Er aberlagert die Klebestreifenrolle 13 mit radia- 
lem Abstand und steigt dazu auswartsgerichtet etwa im 
Winkel von 30° an. An ihm (18) sitzt gelenkig ein Nie- 
derhalter 19. Dessen freies Ende weist eine kleine An- 
drUckwalze 20 auf, die unter Federkraftwirkung auf den 15 
Umfang der dortigen Klebestreifenrolle 13 driickt 

Sodann setzt sieh das freie Ende des Arraes 18 noeh in 
eine Schneidleiste 21 fort. Die Zackenstruktur bzw. Zah- 
nung dieser Schneidleiste 21 ergibt sich deutlich aus 
Fig. 3 und ermSglicht das leichte Abtrennen des aufge- 20 
legten Abschnitts des Abklebestreifens A vom Restvor- 
rat. Eine solche klingenartige Schneidleiste 21 ist losbar 
und somit austauschbar zugeordnet So kdnnen der je- 
weiligen Klebestreifenrollenbreite entsprechende 
Schneidleisten eingesetzt werden. Auch die Zahnung 25 
kann variieren zwischen f ein und grob. 

Die Handhabung ist, kurz zusammengefaBt, wie folgt: 
Unter Erfassen des leicht vorgezogenen freien Endes 
des aufzulegenden Abschnitts des Abklebestreifens A 
wird dieser in Kantennahe zum Rahmen 5 positioniert 30 
Unter Bewegung der Abklebvorrichtung 7 in Richtung 
des Pfeiles y erfolgt das gezielte weitere Auflegen mit 
anschlieBendem Abtrennen. Bei dieser Handhabung ist 
die linksseitige Klebestreifenrolle 11 in die Verbundwir- 
kung einbezogen. 35 

Um nun fur das rechtsseitige Auftragen des Abklebe- 
streifens A die Abklebvorrichtung 7 nicht auf den Kopf 
stellen zu mussen, was eine erschwerte Handhabung 
bedeuten wiirde, wird entweder die Klebestreifenrolle 
11 auf die andere Seite des Tragers Tgebracht und dort 40 
aufgeachst oder eine dort bereits gelagerte entspre- 
chende Klebestreifenrolle 16 verwendet und dazu der 
andere Streifen gekappt Auf diese Weise laBt sich die 
Abklebvorrichtung 7 in der gleichen Richtung /verla- 
gern. FQr die horizontal orientierte Zuordnung ergibt 45 
sich die entsprechende Handhabung. 

Alle in der Beschreibung erwahnten und in der Zeich- 
nung dargestellten neuen Merkmale sind erfindungswe- 
sentlich, auch soweit sie in den Anspriichen nicht aus- 
drUcklich beansprucht sind. 50 

PatentansprOche 

1. Abklebstreifen, insbesondere zum Abkleben von 
Kanten anzustreichender oder zu spritzender Ge- 55 
genstande, mit einer gegenstandsseitigen und einer 
riickseitigen Kleberbeschichtung, die zum Anset- 
zen von Abdeckmaterial dient, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Abklebstreifen (A) aus zwei ein- 
seitig kleberbeschichteten Klebestreifen (1, 2) ge- 60 
bildet ist, die mit ihren Klebeschichten (3, 4) aufein- 
ahderliegen und sich mit entsprechenden Randbe- 
reichen tiber eine Teilbreite (a) einander iiberlap- 
pen. 

2. Abklebstreifen nach Anspruch 1, dadurch ge- 65 
kennzeichnet, daB die Klebestreifen (1, 2) unter- 
schiedliche Breite aufweisea 

3. Abklebstreifen nach einem oder mehreren der 
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vorhergehenden Ansprflche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Klebestreifen (1, 2) aus unterschiedli- 
chemTragermaterial bestehen. 

4. Abklebstreifen nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Klebestreifen (1, 2) unterschiedliche 
Klebeintensitat besitzen. 

5. Abklebstreifen nach einem oder mehreren der 
vorhergehenden Anspniche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Oberlappungszorie (Z) kleiner als die 
halbe Breite der Klebestreifen (1, 2) ist 

6. Abklebvorrichtung zum Aufbringen eines Ab- 
klebstreifens nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden AnsprQche, mit einem mit Handgriff 
versehenen Trager, dadurch gekennzeichnet, daB 
an dem Trager (7) zwei drehbar gelagerte Klebe- 
streifenrollen (11, 13) parallel zueinander sowie in 
Achsrichtung versetzt angeordnet sind, wobei der 
Versatz der Teilbreite (a) der Oberlappungszone 
(2) entspricht, und daB die eine Klebestreifenrolle 
(13) an ihrer WickellagenauBenseite und die andere 
Klebestreifenrolle (11) an ihrer Wickellageninnen- 
seite mit Kleber beschichtet ist (Klebeschichten 3, 
4). 

7. Abklebvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die beiden Klebestreifenrollen 
(11, 13) derart versetzt zueinander gelagert sind, 
daB der von der handgriff seitigen Klebestreifenrol- 
le (11) abgezogene Klebestreifen (1) mit der einen 
Randkante (a) der austragsseitigen Klebestreifen- 
rolle (13) zusammenwirkt und diese unter Mitnah- 
me deren Klebestreifens (2) tangiert 

8. Abklebvorrichtung nach einem der vorhergehen- 
den Anspriiche 6, 7, dadurch gekennzeichnet, daB 
eine weitere, dritte Klebestreifenrolle (16) an dem 
Trager (7) drehbar gelagert ist, deren Klebesteifen 
(1) mit der anderen Randkante (b) des Klebestrei- 
fens (2) der austragseitigen Klebestreifenrolle (13) 
zusammenwirkten. 

9. Abklebvorrichtung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspriiche 6 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Trager (7) im wesentli- 
chen plattenfdrmig (Tragerplatte 10) ausgebildet ist 
und auf einander gegeniiberliegenden Seiten die 
beiden griffseitigen Klebestreifenrollen (11, 16) la- 
gert 

10. Abklebvorrichtung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden Anspriiche 6 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, daB die beiden griffseitigen Klebe- 
streifenrollen (1 1, 16) coaxial zueinander liegen. 

11. Abklebvorrichtung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden AnsprOche 6 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Handgriff (8) in der Platte- 
nebene (Symmetrieebene E-E) angeordnet 1st. 

12. Abklebvorrichtung nach einem oder mehreren 
der vorhergehenden AnsprQche 6 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Trager (7) einen zur Tra- 
gerplatte (10) parallel versetzten Ausleger (9) be- 
sitzt, der an dem austragseitigen Ende des Tragers 
(7) liegt und die dortige Klebestreifenrolle (13) la- 
gert 
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